Guión de inspección gestor residuos de aparatos eléctricos y electrónicos IPPC


GUIÓN INSPECCIÓN FORMATIVA. GESTOR DE RESIDUOS DE APARATOS ELÉCTRICOS Y ELECTRÓNICOS CON PERMISO IPPC

AUTORIZACIÓN AMBIENTAL

Resolución de 10 de abril de 2014, de la Dirección General de Medio Ambiente por la que se otorga Autorización Ambiental Integrada a la planta de valorización de residuos de aparatos eléctricos y electrónicos, incluyendo su modificación sustancial, y de almacenamiento de residuos plásticos, de maderas, de cartón, de papel, de vidrio, de pilas y de acumuladores titularidad de Movilidad de Extremadura de Reciclaje de Aparatos Eléctricos y Electrónicos, SLU (MOVILEX RAEE) y ubicada en el término municipal de Lobón.

DESCRIPCIÓN de la actividad

La actividad consiste en la gestión mediante reciclado y valorización de residuos de aparatos eléctricos y electrónicos (RAEE), también se desarrollará la actividad de gestor mediante almacenamiento, con carácter previo a su envío a gestor final, de residuos plásticos, de madera, de cartón, de papel, de vidrio, de pilas y de acumuladores.

El tratamiento comienza con la clasificación de los RAEE en dos grupos: equipos de producción de frío y otros grandes electrodomésticos, por un lado; y monitores y televisores con tubo de rayos catódicos, equipos de video y audio y ofimática y electrónica en general, por otro.

Posteriormente, se separan partes de los equipos y se retiran los componentes peligrosos. En particular en los equipos de producción de frío se extraen los fluidos refrigerantes y el aceite lubricante, diferenciando equipos con CFC, CFC o HFC, por una parte, y resto. En las pantallas de rayos catódicos se separará el cristal térmicamente y se aspirará el material particulado. Finalmente, se fragmentarán determinados RAEE tratados anteriormente para proseguir con la clasificación de materiales.

La capacidad de valorización de residuos de aparatos eléctricos y electrónicos es de 90 t diarias. En concreto, la fragmentadora cuenta con una capacidad de entre 2,5 y 3 t/h en función del tipo de residuo.

DATOS DE LA INSTALACIÓN

Razón social: Movilidad de Extremadura de Reciclaje de Aparatos Eléctricos y Electrónicos, SLU (MOVILEX RAEE)

Nombre de la instalación: MOVILEX RAEE

Categoría Ley 16/2002: anexo I, epígrafe 5.1

Actividad: valorización de residuos de aparatos eléctricos y electrónicos y almacenamiento de residuos plásticos, de maderas, de cartón, de papel, de vidrio, de pilas y de acumuladores.

Año de puesta en servicio: 2011

La instalación industrial se ubica en el Polígono Industrial de Lobón (Badajoz), en C/Navalvillar de Pela c/v a la C/ Zafra, en una superficie de aproximadamente 3.811 m2. A esta superficie, se le une la nave nº 11 de la C/ Navalvillar de Pela, de 290 m2.
Infraestructuras más significativas:

· Nave de 989 m2, con cerramientos laterales y solera de hormigón impermeable, para tratamiento de los RAEE.

· Nave de 476 m2, anexa a la anterior, sin cerramientos laterales y con solera de hormigón impermeable, para la recepción de los RAEE.

· Nave de 998 m2, anexa a la primera, con cerramientos laterales y solera de hormigón impermeable, para tratamiento de los RAEE.

· Zona de almacenamiento exterior de material descontaminado con solera de hormigón impermeable.

· Nave de 290 m2 para almacenamiento de RAEE, frente a la parcela principal.

Para el desarrollo de la actividad, se dispondrá de las siguientes instalaciones y maquinarias:

· Báscula de 24 t, báscula móvil de 3 t, báscula de pesaje de gas.

· Carretilla elevadora.

· Sistemas de extracción de fluidos refrigerantes y aceite para equipos frigoríficos con CFC, CFC o HFC, por una parte, y resto.

· Máquina de descontaminación de pantalla de tubo de rayos catódicos.

· Cadenas de desmontaje.

· Depósito de nitrógeno.

· Fragmentadora: silo, cinta transportadora, triturador primario, triturador secundario, cinta selección manual, separador de fracción ligera, depurador de gases, filtro de carbón activo, separador magnético, separador metales no férricos.
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AUTORIZACIÓN AMBIENTAL INTEGRADA

- a - Medidas relativas a los residuos gestionados por la actividad

1. Gestión de los siguientes residuos:

a) Recepción, clasificación y almacenamiento de los siguientes residuos:

· Residuos peligrosos

	RESIDUO
	DESCRIPCIÓN Y Origen
	LER(1)

	Residuos de aparatos eléctricos y electrónicos (RAEE) (3)
	Componentes peligrosos retirados de equipos eléctricos y electrónicos desechados
	16 02 15*

	
	Tubos fluorescentes y otros residuos que contienen mercurio procedentes del proceso de descontaminación de residuos de aparatos eléctricos y electrónicos
	20 01 21*

	
	Transformadores y condensadores que contienen PCB al fin de su vida útil
	16 02 09*

	Pilas y acumuladores
	Baterías y acumuladores especificados en los códigos 16 06 01 (baterías de plomo), 16 02 02 (acumuladores de Ni-Cd) ó 16 06 03 (pilas que contienen mercurio) y baterías y acumuladores sin clasificar que contienen esas baterías, procedentes de residuos municipales (residuos domésticos y residuos asimilables procedentes de los comercios, industrias e instituciones)
	20 01 33*

	
	Baterías de plomo procedentes del proceso de descontaminación de residuos de aparatos eléctricos y electrónicos
	16 06 01*

	
	Acumuladores de Ni-Cd procedentes del proceso de descontaminación de residuos de aparatos eléctricos y electrónicos
	16 02 02*

	
	Pilas que contienen mercurio procedentes del proceso de descontaminación de residuos de aparatos eléctricos y electrónicos
	16 06 03*


· Residuos no peligrosos

	RESIDUO
	DESCRIPCIÓN Y Origen
	LER(1)

	Papel y cartón usados
	Residuos municipales (residuos domésticos y residuos asimilables procedentes de los comercios, industrias e instituciones)
	20 01 01

	Maderas usadas (que no contengan sustancias peligrosas)
	Residuos procedentes de envases de madera
	15 01 03

	
	Residuos municipales (residuos domésticos y residuos asimilables procedentes de los comercios, industrias e instituciones)
	20 01 38

	Vidrio
	Residuos municipales (residuos domésticos y residuos asimilables procedentes de los comercios, industrias e instituciones)
	20 01 02

	Plásticos usados
	Residuos municipales (residuos domésticos y residuos asimilables procedentes de los comercios, industrias e instituciones)
	20 01 39

	Residuos de aparatos eléctricos y electrónicos (RAEE) (3)
	Componentes retirados de equipos eléctricos y electrónicos desechados, distintos de los especificados en el código 16 02 15
	16 02 16

	Pilas y acumuladores
	Baterías y acumuladores distintos de los especificados en el código 20 01 33, procedentes de residuos municipales (residuos domésticos y residuos asimilables procedentes de los comercios, industrias e instituciones)
	20 01 34

	
	Pilas alcalinas (excepto las del código 16 06 03) procedentes del proceso de descontaminación de residuos de aparatos eléctricos y electrónicos
	16 06 04

	
	Otras pilas y acumuladores (distintas a las indicadas expresamente en el subcapítulo 16 06) procedentes del proceso de descontaminación de residuos de aparatos eléctricos y electrónicos
	16 06 05


b) Recepción, clasificación, almacenamiento y tratamiento de los siguientes residuos:

· Residuos peligrosos

	RESIDUO
	DESCRIPCIÓN Y Origen
	LER(1)

	Residuos de aparatos eléctricos y electrónicos (RAEE) (3)
	Equipos desechados que contienen PCB, o están contaminados por ellos, distintos de los especificados en el código 16 02 09*
	16 02 10*

	
	Equipos desechados que contienen clorofluorocarbonos (CFC), hidroclorofluorocarbonos (HCFC), hidrofluorocarbonos (HFC)
	16 02 11*

	
	Equipos desechados que contienen amianto libre
	16 02 12*

	
	Equipos desechados que contienen componentes peligrosos (2), distintos de los especificados en los códigos 16 02 09 a 16 02 12
	16 02 13*

	
	Equipos desechados que contienen CFC, procedentes de residuos municipales (residuos domésticos y residuos asimilables procedentes de los comercios, industrias e instituciones).
	20 01 23*

	
	Equipos eléctricos y electrónicos desechados distintos de los especificados en los códigos 20 01 21 y 20 01 23, que contienen componentes peligrosos(2), procedentes de residuos municipales (residuos domésticos y residuos asimilables procedentes de los comercios, industrias e instituciones).
	20 01 35*


· Residuos no peligrosos

	RESIDUO
	DESCRIPCIÓN Y Origen
	LER(1)

	Residuos de aparatos eléctricos y electrónicos (RAEE) (3)
	Equipos eléctricos y electrónicos desechados distintos de los especificados en los códigos 16 02 09 a 16 02 13.
	16 02 14

	
	Equipos eléctricos y electrónicos desechados distintos de los especificados en los códigos 20 01 21, 20 01 23 y 20 01 35, procedentes de residuos municipales (residuos domésticos y residuos asimilables procedentes de los comercios, industrias e instituciones).
	20 01 36


(1) LER: Lista Europea de Residuos publicada por la Decisión de la Comisión de 18 de diciembre de 2014 por la que se modifica la Decisión 2000/532/CE, sobre la lista de residuos, de conformidad con la Directiva 2008/98/CE del Parlamento Europeo y del Consejo

No podrán gestionarse aparatos médicos implantados o infectados.

Tampoco podrán gestionarse residuos de aparatos eléctricos o electrónicos que contengan sustancias radiactivas.

2. El tratamiento de los residuos indicados en el punto anterior deberá realizarse mediante las operaciones de tratamiento siguientes:

R4, “reciclado o recuperación de metales y de compuestos metálicos”.

R7, “valorización de componentes utilizados para reducir la contaminación”.

R12, “intercambio de residuos para someterlos a cualquiera de las operaciones enumeradas entre R1 y R11. Quedan aquí incluidas operaciones previas a la valorización incluido el tratamiento previo, operaciones tales como el desmontaje, la clasificación, la trituración, la compactación, la peletización, el secado, la fragmentación, el acondicionamiento, el reenvasado, la separación, la combinación o la mezcla, previas a cualquiera de las operaciones enumeradas de R1 a R11”.

R13, “almacenamiento de residuos en espera de cualquiera de las operaciones numeradas de R1 a R12”.

El tratamiento de los residuos de aparatos eléctricos y electrónicos indicada en el apartado a.1.b) consistirá en el desmontaje de los mismos, separación de componentes peligrosos y clasificación de otros componentes.

· Condensadores que contengan policlorobifenilos (PCB).

· Componentes que tengan mercurio (como interruptores o bombillas con iluminación de fondo de cristal líquido).

· Pilas y acumuladores.

· Tarjetas de circuitos impresos de más de 10 centímetros cuadrados.

· Cartuchos de tóner, de líquido y pasta, así como tóner de color.

· Plásticos que contengan materiales pirorretardantes bromados.

· Residuos de amianto y componentes que tengan amianto.

· Tubos de rayos catódicos.

· Clorofluorocarburos (CFC), hidroclorofluorocarburos (HCFC), hidroflurocarburos (HFC) o hidrocarburos (HC).

· Lámparas de descarga de gas.

· Pantallas de cristal líquido (junto con su carcasa si procede) de más de 100 centímetros cuadrados de superficie y todas las provistas de lámparas de descarga de gas como iluminación de fondo.

· Cables eléctricos exteriores.

· Componentes que contengan fibras cerámicas refractarias según la descripción de la parte 3 del anexo VI del Reglamento 1272/2008 del Parlamento Europeo y del Consejo, de 16 de diciembre de 2008.

· Condensadores electrolíticos que contengan sustancias peligrosas de acuerdo con lo establecido en la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero (altura > 25 mm, diámetro > 25 mm o volumen de proporciones similares).
En particular, los aparatos de refrigeración:

· Desmontaje previo.
· Extracción de gases refrigerantes y aceites de los circuitos mediante sistema a vacío, estanco, con separación de aceite y acumulación de los gases en recipientes a presión en adecuadas condiciones de seguridad. De forma diferenciada los gases fluorados (CFC, HCFC, HFC) y el resto de hidrocarburos*.

· Desmontaje del motor compresor.

· Separación de las espumas y demás elementos aislantes, clasificando diferenciadamente las que contengan gases fluorados y las que contengan otros hidrocarburos.

· Las espumas y demás elementos aislantes que contengan gases fluorados deberán entregarse a un gestor autorizado.

· Trituración del resto de componentes del aparato de refrigeración, ya descontaminado (en atmósfera inerte y en sistemas estancos que recojan los gases desprendidos desde las espumas y aislantes).

· Separación de materiales ferrosos mediante un separador magnético y del resto de material metálico mediante un separador de corrientes de Foucault.

3. Los residuos recogidos, tras su clasificación y, en su caso, los componentes obtenidos tras su tratamiento, deberán entregarse a un gestor de residuos autorizado.

4. La capacidad de almacenamiento de residuos vendrá dada por la superficie dedicada al almacenamiento de los mismos:

	Zona
	Tipo de residuo
	Superficie, m2
	Superficie en conjunto, m2

	Nave sin cerramientos laterales
	Peligrosos
	476
	1.219

	Interior de las naves de tratamiento
	
	453
	

	Nave frente a la parcela principal
	
	290
	

	Patio exterior ya existente 1
	No peligrosos
	240
	828

	Patio exterior ya existente 2
	
	286
	

	Nuevo patio exterior
	
	302
	

	Global
	-
	-
	2.047


5. Deberá aplicarse un procedimiento de admisión de residuos antes de su recogida.

· Identificar origen, productor y titular del residuo.
· Registrar el peso de los residuos, diferenciando entre el tipo de residuo.

· Inspección visual de los residuos recogidos.

6. Almacenamiento de residuos:

· Condiciones adecuadas de higiene y seguridad.

· Evitar el arrastre de los residuos por el viento o cualquier otra pérdida de residuo o de componentes del mismo.
· Sobre solera impermeable.

· Los residuos por clasificar y otros residuos peligrosos, no podrán almacenarse a la intemperie.

· Una vez clasificados, de forma segregada.
· Los residuos peligrosos generados en las instalaciones deberán envasarse, etiquetarse y almacenarse conforme a lo establecido en los artículos 13, 14 y 15 del Real Decreto 833/1988, de 20 de julio (áreas cubiertas y de solera impermeable, que conducirá posibles derrames a arqueta de recogida estanca o técnica de similar eficacia)
· Sin mezcla.

7. Los residuos no peligrosos no podrán almacenarse por un tiempo superior a dos años, si su destino final es la valorización, o a un año, si su destino final es la eliminación. Mientras que los residuos peligrosos no podrán almacenarse por un tiempo superior a seis meses.

El titular de la instalación deberá mantener constituida una fianza por valor de 59.641 € (cincuenta y nueve mil seis cientos cuarenta y un euros).

8. El titular de la instalación deberá constituir un seguro de responsabilidad civil 
9. Titulado superior responsable de la gestión.

- b - Producción, tratamiento y gestión de residuos generados

Además de los residuos indicados en el capítulo -a-, los residuos peligrosos que se generarán por la actividad de la instalación industrial son los siguientes:

	RESIDUO
	ORIGEN
	CÓDIGO LER(1)
	CANTIDAD ESTIMADA (kg/año)

	Tubos fluorescentes y otros residuos que contienen mercurio
	Operaciones de mantenimiento de alumbrado
	20 01 21*
	10

	Absorbentes, materiales de filtración (incluidos los filtros de aceite no especificados en otra categoría), trapos de limpieza y ropas protectoras contaminados por sustancias peligrosas.
	Operaciones de mantenimiento
	15 02 02*
	1.000

	Carbón activo con hidrocarburos no halogenados adsorbidos del sistema de depuración de gases procedentes de la trituración
	Fragmentadora. Filtro de carbón activo
	19 10 05*
	40.000

	Mezclas de grasas e hidrocarburos
	Mezclas de grasas e hidrocarburos procedentes de la separación de aguas/sustancias aceitosas distintas de las especificadas en el código 19 08 09
	19 08 10*
	100

	Otros aceites de motor, de transmisión mecánica y lubricantes
	Descontaminación de equipos de refrigeración
	13 02 08*
	10.000

	Clorofluorocarburos, HCFC, HFC (gases refrigerantes)
	Descontaminación de equipos de refrigeración
	14 06 01*
	2.500

	Otros disolventes y mezclas de disolventes (gases refrigerantes)
	Descontaminación de equipos de refrigeración
	14 06 03*
	2.500

	Otros residuos (incluidas mezclas de materiales) procedentes del tratamiento mecánico de residuos que contienen sustancias peligrosas (polvo de fósforo procedente de la descontaminación de CRT, televisores, pantallas...)
	Descontaminación de CRT, televisores, pantallas...
	19 12 11*
	50


1. Además de los residuos indicados en el capítulo -a-, los residuos no peligrosos que se generarán por la actividad de la instalación industrial son los siguientes:
	RESIDUO
	ORIGEN
	CÓDIGO LER(1)
	CANTIDAD ESTIMADA (kg/año)

	Metales férreos
	Fragmentadora
	19 12 02
	21.000.000

	Metales no férreos
	Fragmentadora
	19 12 03
	9.000.000

	Otros residuos (incluidas mezclas de materiales) procedentes del tratamiento mecánico de residuos, distintos de los especificados en el código 19 12 11
	Sistema de retención de partículas de la fragmentadora
	19 12 12
	1.000

	
	Mezcla de residuos procedentes de la fragmentación de RAEE distintos de los equipos de refrigeración
	
	1.000.000

	
	Residuos ligeros (PUR) procedentes de la fragmentación de espumas de equipos de refrigeración
	
	200.000

	Plástico y caucho
	Fragmentadora
	19 12 04
	500.000

	Minerales (por ejemplo, arena, piedras)
	Fragmentadora
	19 12 09
	800.000

	Madera distinta de la especificada en el código 19 12 06
	Fragmentadora
	19 12 07
	500.000

	Vidrio
	Fragmentadora
	19 12 05
	1.000.000

	Mezcla de residuos municipales
	Limpieza de oficinas, vestuarios y aseos
	20 03 01
	2.000

	Residuos de tintas distintos de los especificados en el código 08 03 12
	Descontaminación de RAEE
	08 03 13
	5.000


2. La generación de cualquier otro residuo deberá ser comunicada.

- c - Medidas de protección y control de la contaminación atmosférica

1. Evitar una contaminación atmosférica significativa a nivel del suelo: chimeneas asociadas a cada uno de los focos de emisión confinados. La altura de las chimeneas, así como los orificios para la toma de muestras y plataformas de acceso cumplirán la Orden de 18 de octubre de 1976, sobre la prevención y corrección de la contaminación industrial de la atmósfera.

2. El complejo industrial consta de 1 foco de emisión de contaminantes a la atmósfera.
	Foco de emisión
	Clasificación R.D.100/2011, de 28 de enero
	Combustible o producto asociado
	Proceso asociado

	Nº
	Denominación
	Grupo
	Código
	S
	NS
	C
	D
	
	

	1
	Chimenea asociada a los molinos de trituración de residuos
	B
	09 10 09 50
	(
	
	(
	
	Residuos metálicos y no metálicos, incluyendo espumas con hidrocarburos no halogenados
	Tratamiento de residuos mediante trituración conforme al apartado a.2


S: Sistemático
NS: No Sistemático
C: Confinado
D: Difuso

3. Las emisiones canalizadas del foco 1 se corresponden con la atmósfera presente en los molinos de trituración: nitrógeno, hidrocarburos no halogenados y partículas en suspensión.
Prescripciones: chimenea, filtro de mangas o ciclón o sistema de similar eficacia y filtro de carbón activo o sistema de similar eficacia.

Sistema deberá ser estanco para evitar las emisiones difusas de los contaminantes.

En atención al proceso asociado, se establecen valores límite de emisión (VLE) para los siguientes contaminantes al aire:

	CONTAMINANTE
	VLE

	Partículas totales
	20 mg/Nm3

	Compuestos orgánicos volátiles (COV), medidos como carbono orgánico total (COT)
	50 mg/Nm3


En metros cúbicos medidos en condiciones normales de presión y temperatura (101,3 kPa y 273 K).

4. Las operaciones de recogida, clasificación, almacenamiento y tratamiento de residuos de aparatos eléctricos y electrónicos se realizarán sin evacuar contaminantes a la atmósfera. A tal efecto, antes del tratamiento, se evitará la pérdida de estanqueidad de los circuitos de fluidos refrigerantes o de las celdas aislantes que los contengan, existentes en dichos residuos; y, durante el tratamiento, se procederá conforme a lo indicado en el apartado a.2.
- d - Medidas de protección y control de las aguas, del suelo y de las aguas subterráneas

1. La instalación industrial contará con las siguientes redes independientes de saneamiento: aseos (a red de saneamiento municipal), pluviales caídas sobre campa (a la red municipal de saneamiento tras su paso por una arqueta separadora de hidrocarburos y una arqueta registro adecuada para la toma de muestra) y una red estanca de recogida de derrames en el interior de las naves.

2. Deberá contar con el pertinente permiso de vertido otorgado por el Ayuntamiento de Lobón.

3. Los residuos que contengan fluidos; y los aparatos eléctricos y electrónicos se almacenarán y manipularán sobre pavimento impermeable y se asegurará la retención y recogida de fugas de fluidos.

- e - Medidas de protección y control de la contaminación acústica
1. No se permitirá el funcionamiento de ninguna fuente sonora cuyo nivel de recepción externo sobrepase los valores establecidos en el Decreto 19/1997, de 4 de febrero, de Reglamentación de Ruidos y Vibraciones.

- f - Vigilancia y seguimiento

1. Con una frecuencia anual, deberán remitirse los datos PRTR-España.

2. Normas CEN. En ausencia de las normas CEN, se aplicarán las normas ISO, las normas nacionales, las normas internacionales u otros métodos alternativos que estén validados o acreditados, siempre que garanticen la obtención de datos de calidad científica equivalente.

Residuos gestionados (recepcionados y tratados)

3. Archivo físico o telemático donde se recojan, por orden cronológico, las operaciones de recogida, almacenamiento y tratamiento de residuos, distintos de residuos de aparatos eléctricos y electrónicos:

· Fecha de recepción de los residuos recogidos.

· Cantidad de residuos recogidos, por tipos de residuos, incluyendo el código LER.

· Poseedor en origen.

· Gestor autorizado al que se entregan los residuos y, en su caso, tiempo de almacenamiento.

4. Archivo físico o telemático donde se recojan, por orden cronológico, las operaciones de recogida, tratamiento y distribución de residuos de residuos de aparatos eléctricos y electrónicos:
· Fecha de recepción de los residuos recogidos.

· Cantidad de residuos recogidos, por tipos de residuos, incluyendo el código LER

· Poseedor en origen

· Método de tratamiento de los residuos.

· Materiales obtenidos en el tratamiento de los residuos, indicando cantidades.

· Destino de los materiales obtenidos en el tratamiento de los residuos.

5. El titular de la instalación deberá contar con documentación que atestigüe cada salida de residuos desde su instalación a un gestor autorizado.

6. Una memoria anual resumen de la información contenida en los archivos cronológicos de las actividades de gestión de residuos del año anterior
Residuos producidos:
7. Archivo físico o telemático donde se recoja por orden cronológico la cantidad, naturaleza, origen y destino de los residuos producidos. Se guardará la información archivada durante, al menos, tres años.

8. Asimismo, el titular de la instalación deberá registrar y conservar los documentos de aceptación de los residuos peligrosos en las instalaciones de tratamiento, valorización o eliminación y los ejemplares de los documentos de control y seguimiento de origen y destino de los residuos por un periodo de tres años.

Contaminación Atmosférica:

9. Por parte de organismos de control autorizado (OCA.), controles externos de las emisiones de todos los contaminantes atmosféricos sujetos a control en esta AAU. La frecuencia de estos controles externos será la siguiente:

	FOCOS (1)
	FRECUENCIA DEL CONTROL EXTERNO

	1
	Al menos, cada tres años


(1) Según numeración indicada en el apartado c.2

10. El titular de la planta deberá llevar un autocontrol de sus focos de emisión a la atmósfera, que incluirá el seguimiento de los valores de emisión de contaminantes sujetos a control en esta AAU. Para ello, podrá contar con el apoyo de organismos de control autorizado (OCA). La frecuencia de estos autocontroles será la siguiente:

	FOCOS (1)
	FRECUENCIA DEL CONTROL INTERNO O AUTOCONTROL

	1
	Al menos, cada tres meses, durante el primer año tras el inicio de la actividad y en lo que respecta tan sólo a los compuestos orgánicos volátiles (COV)

Al menos, cada año, posteriormente


(1) Según numeración indicada en el apartado c.2

A efectos de cumplimiento de la frecuencia establecida en este punto, los controles externos podrán computar como autocontroles.

11. En todas las mediciones realizadas deberán reflejarse caudales de emisión en condiciones normales, concentración de oxígeno, presión, temperatura y contenido de vapor de agua de los gases de escape..

12. En las mediciones puntuales de las emisiones contaminantes, los niveles de emisión serán el promedio de los valores emitidos durante una hora consecutiva. En cada control, se realizarán, como mínimo, tres determinaciones.

13. El seguimiento del funcionamiento de los focos de emisión se deberá recoger en un archivo adaptado al modelo indicado en el Anexo II de la instrucción 1/2014 de la Dirección General de Medio Ambiente.
14. Tomando como base el año natural y con una frecuencia anual, se deberá evaluar el cumplimiento de los objetivos de recuperación de fluidos refrigerantes.
Suelos contaminados:

15. En el plazo de 2 años desde el inicio de la actividad relativa a la modificación sustancial, el titular de la instalación industrial deberá presentar un informe de situación: accidentes o irregularidades ocurridas sobre el suelo; identificación de nuevas áreas en las que exista posibilidad de contaminación y resultados de la aplicación del plan de control y seguimiento de los elementos con riesgo potencial de contaminación del suelo.

Suministro de información:
16. El titular remitirá, anualmente, durante los dos primeros meses de cada año natural, a la DGMA una declaración responsable sobre el cumplimiento de las obligaciones de vigilancia y seguimiento ambiental recogidas en este capítulo -g-.

- g - Medidas a aplicar en situaciones anormales de explotación que puedan afectar al medio ambiente

Fugas, fallos de funcionamiento:

1. En caso de incumplimiento de los requisitos establecidos en la AAI, el titular de la instalación industrial deberá: comunicarlo, adoptar las medidas necesarias para volver a la situación de cumplimiento.

2. En caso de que el sistema de depuración de gases residuales asociado a la fragmentadora no estuviera operativo o no lo estuviera en las condiciones establecidas en la AAI, aquélla no podría ser alimentada con espumas o aislamientos de aparatos de refrigeración para evitar la pérdida de fluidos refrigerantes.

ASPECTOS CLAVES DE LA INSPECCIÓN

3. Almacenamiento de residuo a tratar

a. Coinciden con los autorizados

b. Procedimiento de admisión: origen, inspección visual, peso

c. Condiciones de almacenamiento

· Evitar el arrastre de los residuos por el viento o cualquier otra pérdida de residuo.

· Sobre solera impermeable, tanto dentro como fuera de la nave.

· Los residuos por clasificar y otros residuos peligrosos, no podrán almacenarse a la intemperie.

· Una vez clasificados, de forma segregada.

· Residuos peligrosos en zonas cubiertas y con pavimento impermeable y, en su caso, con cubetos de retención o sistema equivalente.

· Etiquetaje peligrosos, tiempo de almacenamiento

4. Manipulación y tratamiento del residuo

a. Medidas correctoras de emisiones contaminantes al aire

· Trituración: nitrógeno, sistema estanco, ciclón, filtro de carbón activo, chimenea con puntos de medición y acceso a los mismos.

· Manipulación sin evacuar contaminantes a la atmósfera (fluidos refrigerantes…)
b. Solera impermeable

c. Tratamiento conforme a normativa RAEE
· Separación de componentes y sustancias peligrosas. Desmontaje. Evitar liberación de sustancias peligrosas.

· En particular, los aparatos de refrigeración:

· Clasificar con y sin hidrocarburos fluorados
· Desmontaje previo.
· Extracción de hidrocarburos refrigerantes y aceites de los circuitos.

· Desmontaje del motor compresor.

· Separación de las espumas y demás elementos aislantes. Si tienen gases fluorados a un gestor autorizado.

· Trituración y recogida de hidrocarburos en espumas aislantes.

· Separación de metales ferrosos.

· Separación de metales no ferrosos.

5. Almacenamiento de producto obtenido

a. Condiciones de almacenamiento. Ver punto 1.

b. Solera impermeable

6. Almacenamiento de residuos generados

a. Coinciden con los incluidos en la autorización

b. Condiciones de almacenamiento. Ver punto 1.

7. Punto de vertido de aguas residuales

a. Arqueta separadora de grasas pluviales patios.

b. Red estanca en la nave de tratamiento.

8. Inspección documental en oficina

a. Registro cronológico de gestión de residuos tratados y almacenados

· Cantidad de residuos, código LER, origen, fecha, tratamiento y destino.

b. Registro cronológico de gestión de residuos generados

· Cantidad de residuos, código LER, origen, fecha, tratamiento y destino.

c. Albaranes salidas y entradas de residuos a tratar y generados.

d. Documentos de aceptación y documentos de control y seguimiento

e. Libro registro control contaminación atmosférica. Informes del Organismo de Control Autorizado. VLE. Frecuencia de controles.

f. Objetivos de recuperación de fluidos refrigerantes.
g. Licencia municipal de vertido.

h. Seguro de responsabilidad civil. Al corriente de pago.
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